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坚持持续的创新

   是发展的原动力

追求更高的品质

    我们一直在努力 !

公司简介

  无锡方寸工具有限公司创立于2005年，致力于提供创新;

高效;经济的切削刃具解决方案，以及切削刃具周边产品。

   经过多年不断的积累与创新，公司产品线已全面涵盖铣

刀系列，镗刀系列，钻头系列，车刀系列，刀柄系统，各

类定制刃具系列以及刀具周边系列。

   公司拥有经验丰富且不断创新的设计团队，依据客户产

品及加工设备特性，量身定制的切削刃具解决方案获得了

广泛的客户信赖，构建和客户的 “伙伴化合作关系”是我

们努力实现的核心 。

   秉承工匠精神，公司精心制作着每一件产品，高度柔性

化的生产线，全面的品控流程，是基础的保障，每位方寸

员工对产品一丝不苟的执着是我们的坚守。

   “不忘初心，方得始终”我们将帮助客户解决切削刃具

方案作为服务的核心，始终执着的精心制作每一件产品。

方寸工具－高效切削刀具合作伙伴

方寸工具将帮助提高客户加工效率 ,降低生产成本放在首位！

涡壳加工方案



V 带加工
加工干涉，刀具特殊，难以达到加工位置

高镍材料对刀具寿命是很大的考验

●特别的刀片设计

●特殊的刃口处理

●专用高效的涂层

K 线扩孔加套车
●扩孔与套车一次高效成型

●采用 ISO 刀片，便于刀片管理

浅孔钻＋倒角并孔口成型
● 20mm 以下孔采用浅孔钻＋倒角型式一次成型

●相比整硬刀具，减少刀具损耗，成本极大降

  低

方案特点
1.主要切削点均采用可转位刀片，并且多数为 ISO 刀片便于管理

2. 特殊的复合刀具专为汽车涡轮增压系统行业定制，效率极高，

  大幅降低客户制造成本

3. 特定的刀片选择，无论 ISO 还是非标定制刀片，在客户实际切削

  中均有优异的表现

4. 不断优化的整套方案，充分的实施验证，提高效率，节约整个

  制造系统成本

工件材料
球墨铸铁类，高镍铸铁类，耐热不锈钢类

工作温度：约 850℃左右（柴油机）；

          1050-1200℃左右（汽油机）

阀门孔
●阀门孔及平面一次加工

法兰面
●法兰面铣加工及反刮平台

●切削轻快，效率高

锪平面
●采用硬质合金抗震刀杆

●高效，稳定

端面槽加工
●采用特殊成型刀具，端面槽一次完成

●具有寿命高，尺寸稳定的特点

气道精车
●特殊的刀体材料，高效的 ISO 刀

  片，完美诠释了气道的精加工


